	термин «бестоковое осаждение металлов» применяется для тех электрохимических процессов, при которых к покрываемым металлическим деталям не подводится ток от какого-либо внешнего источника. Однако механизм таких процессов все же определяется ходом электрохимических реакций на границе раздела фаз, и осаждение металла является следствием возникновения локальных токов. В данном случае в качестве восстановителя извне подводятся не электроны, а химические вещества, которые придают поверхности изделия потенциал более отрицательный, чем обратимый потенциал осаждаемого металла. Такой потенциал устанавливается также при растворении металла, введенного в виде изделия. Поэтому целесообразно рассматривать подобные явления все-таки как электролитические процессы.
Двумя наиболее важными техническими вариантами являются использование покрываемой металлической детали в качестве восстановителя в твердой форме и добавка восстановительных компонентов в электролит.
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